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Marianne Gerstenberg 
4 DusBeldorf, Torgauer Str. 1 



Drehbank 



Die Erf indung bet riff t eine" Drehbank, im wesentlichen beBtehend 
aus einem Spindelstock, einem etwa rahmenartigen Maschinenbett, 
einem Spannfutter bzw.einer Planscheibe fur die zu bearbeiten- 
den WerkstUcke, einem motorischen Antrieb und einer Zugspindel. 

Drehbanke der vorstehend beschriebehen Gattung sind bekannt. 
Die bekpnnten Bauarten lassen sich zum Hohl- oder Kernbohren 
nicht ohne weiteres' verwenden. Han verwendet fur jegliche 
Hohlkdrper eine Hohlbohrbank als Spezialbank, da ee an sich 
sehr groBe Schwierigkeiten bereitet, auf normalen Drehbanken 
Hohlkorper herzustellen. Vielmehr ist es beim Hohl- und Kern- 
bohren von seibst relativ kurz bemessenen Werkstucken er- 
forderlich, eine Drehbank von praktiBcb der doppelten Werkstiick- 
lange einzusetzen, damit nach den herkSmmlichen Terfahren die 
Irmenbearbeitung von Werkstucken, d. h. ein Hohl- oder Kernboh- 
ren, uberhaupt vorgenommen werden kann. Obwohl somit eine we- . 
sentt'ich kurzere Drehbank fUr die sonstigen Bearbeitungen von 
WerkrjtUcken genugen wirde, macbt das Hohl- und Kernbohren nach 
den herkbmmlichen Verfahren sehr hohe Inveatitionen erforderlich, 
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denn as muB. praktisch eine cloppelt " so groJSe D:rehbank gekauft 
werden, als.aiean sich henotigt, wirci. Dies hat dazu geftihrt, 
daB insbesonctere KJein- una Mittelbetriebe aufgrund ihrer 
finanziellen Mittel uberhaupt .nicht ;Ln ae^ Lagesind,. sich 
Drehbamce anzuechaffen, auf denen die Ho'hl- und Kernbohrarbei- 
ten vorgenommen werden xonnen. Deshalh weraen heute noch aer- 
artige Bearbeitungen von Speziaibetrieben ouer von G-roBbetrie- 
ben aurchgefuhrt, die uber die notwenaigen finanziellen Mittel 
verfugen, urn sich derart groBe bzw# lang .bemessene Drehbanke 
anzuschaffen, daB auch Hohl- und Kernbohrarbeiten bis zu einer 
gewissen Werksttfcilange durchgefuhrt werden konnen. 

Insbesondere die Kleinbetriebe werden hierdurch haufig ge- 
zwungen, Auftrage iiber Hchl- und Kernbohrarbeiten abzulehnen 
oder in Lohnauftrag weiterzuvergeben,. da diese Arbeiten aus den 
gesehild.erten Srunden mit dem bestehenden Maschinenpark nicht" 
durchzufiihren sind. 

Aber auch solche Betriebe, die sich. die hohen Investitions- 
kosten fiir die Anschaffung von solchen Spezialdrehbanken leisten- 
konnen, auf denen Hqhl-. und Kernbohrarbeiten durchgefiihrt wer- 
den kiSnnen, miissen die. sich aus den herkommXichen Verfahren fiir 
die Durohftihrung der vorerwahnten Arbeiten ergebenden betracht- 
lichen Nachteiie.in Kauf nehmen* Diese. Uachte.il e bestehen im 
wesentlichen darin, daB. inshesotidere die. hochwertig gearbeiteten 
Getriebeteile des SchloBkastens beim Hohl- und Kernbohren so 
stark beahsprucht werden, daB diese Teile rasch verschleiBen 
und ausgewechsQlt werden. museen. Hiermit sind erhebliche zu- 
satzlichS-sowie in verhaltnisniaBi^ kurzen Zeitabstanden wieder- 
kehrende Kosten verbundent Das Drehbankbett hat auBerdem einem 
einseitigen Druck standzuhalten, was einen entsprechend groBen 
Verschlei'B zur Polge hat. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Drehbank zu 
schaffen, welche die Nachteile der bekannten Bauarten nicht 
aufweist. 

Ausgehend von einer Drehbank der eingangs beschriebenen Gattung 
wira diese Aufgabe erfindung sgemaB dadurch gelSst, da6 im Ab- 
stand vom Spindelstock - vorzugsweise an dem dem Spindelstock 
abgekehrten Ende des Maschinenbettes - ein leicht und schnell 
montierbarer Hilfsaufsatz angeordnet ist, der zur Aufnahme von 
Werkzeugen fur die Innenbearbeitung insbesondere zum Hohlboh- 
ren nnd Kernbohren von WerkstUcken durch eine rotie rend e Bewe- 
gung dient, derart, daB dem Hilfsaufsatz getriebliche Mittel 
zugeordnet siud, die mit der Zugspindel zusatnmenwirken und den 
Vorschub des Werkzeuges bzw. dessen Riicklauf bewirken. 

Hierdurch ist es moglich, praktisch jede beliehige Drehbank 
durch die Anordnung des leicht und schnell zu montierenden so- 
wie billigen Hilfsaufsatzes umzubauen, derart, da!3 sich auf der 
betreffenden Drehbank Werkstiicke, zum Beispiel Rohre oder son- 
stige zylindrische Gegenstande hohlbobren bzw. kernbobren lassen, 
die etwa die Lange des Maschinenbettes aufweisen. Beim Hohl- und 
Kernbohren eines Y/erkstuckes braucht somit nicht mehr eine 
Spezialmaschine eingesetzt zu werden. Auch ist es nicht erforder- 
lich, eine Drehbank zu verwenden, deren Maschinenbett etwa die 
doppelte oder noch eine grbSere Lange als das Werkstuck aufweist. 
Vielmehr lassen sich auch bereits benutzte, d. h. in Betrieb 
befindliche Drehbanke durch die Anordnung des erfindungsgemaSen 
Hilfsaufsatzes sowie durch die erf indungsgemafe Kupplung zwischen 
Zugspindel und den getrieblichen Mitt ein des Hilfsaufsatzes 
mi-t einem auch -von Kleinbetrieben durchaus zu tragenden Aufwand 
umbauen, so daB auch Kleinbetriebe in die lage versetzt werden, 
kiinftig mit den angeschafften Drehbanken grofie Werkstiicke durch 
Hohl- bzw. Kernbohren zu bearbeiten. Gerade den Klein- und Mit- 
telbetrieben wird hierdurch ein Markt erbffnet, der diesen Be- 
trieben sonst verloren ging. 
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Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, dafi durch 
die Veirwendung des .erf indungsgemafien Hilf sauf satzes die beim 
Hohl- und Kernbohren auftretenden Krafte von dem f eststehenden 
Hilf sauf satz zentrisch auf das Drehbankb.ett ubertragen werden. 
Jedenfalls braucht bei der Anwendung der erf indungsgemafien Lehre 
nicht mehr befurchtet zu werden, dafi der SchloBkasten bzw. des- 
sen hochwertig gearbeiteten Teile verschleiBen und ausgewechselt 
werden mussen. Infolgedessen entfallen bei der - erf indungsgemafien 
Drehbank auch die bei den bekannten Bauarten in gewissen Abstan- 
den. anfallenden Reparaturkosten fur den SchloBkasten und das 
Drehbankbett . 

Wenn die Hohlbohr- und Kernbqhrarbeiten beendet sind, kbnnen ' 
der Hilf sauf satz und desseri getriebliche Mittel erf orderlichen- 
falls vom Maschinenbett bzw. der Drehbank abgenommen werden, 
woraufhin sich die erfindungsgemafie Drehbank in ublicher Weise 
fur andere Arbeiten verwenden lafit. Es irt jedoch auch moglich, 
den Hilf saufsatz und die getrieblichen Mittel an der Drehbank 
zu belassen; falls, die folgenden Arbeiten hierdurch nicht behin- 
dert werden, 

Gemafi einem weiteren Merkmal der Erfindung kennzeichnet sich 
diese dadurch, dafi zum Hohlbohren von Werkstucken ein im wesent- 
lichen stangenformiges Werkzeug vorgesehen ist, das.eine Spin- 
del beeitzt, die mit ihrem einen Endabschnitt in der Drehbank- 
spindel - gegebenenfalls mittelbar - gelagert ist, wahrend 
die Spindel mit ihrem anderen Langenabschnitt in einem 
Lager des Hilf sauf satzes angeordnet ist, wobei das stangen- 
formige Werkzeug einen Arbeitskopf zum.B.earbeiten der Innen- 
wandung des Werkstuckes aufweist, der durch eine von .'den ge- 
trieblichen Mitteln angetriebene, etwa koaxial in der Spindel 
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angeordnete Schraubspindel in Langsrichtung der Spindel. beweg- 
bar ist. Die Bearbeitungswerkzeuge, z. B. DrehmeiBel, Lapp- 
elemente, Schleif elemehte , Honelemente oder dergleichen. sind 
am Arbeitskopf - zweckmaBigerweise versteilbar und feststell- 
bar - angeordnet und werden durch den Arbeitskopf an der zu 
bearbeitenden Wandung des Werkstiickes vorbeigef uhrt . 

ZweckmaBigerweise ist die Spindel des stangenformigen Werk- 
stiickes auf dem uberwiegenden Teii ihrer Lange mit zwei dia- 
metral gegeniiberliegenden Langsschlitzen versehen. 

Bin weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB im Be- 
reich des Arbeitskopfes auf der Schraubspindel eine Mutter 
angeordnet ist, derart, daB mindestens eine den Arbeitskopf 
durchgreifende, einen der Langsschlitze durchsetzende und die 
Mutter der Schraubspindel gegen Verdrehen in bezug auf den 
Arbeitskopf siehemde Schraube vorgesehen ist. Hierdurch iBt 
der Arbeitskopf auf der Spindel des stangenformigen Werkzeu- 
ges in deren Langsrichtung zuverlassig gefiihrt. 

Vor-teilhaf terweise ist die Schraubspindel an ihrem. dem Spin- 
deistock zugekehrten Endabschnitt drehbar in einem in der 
Hohlspindel des stangenformigen Werkzeuges vorgesehenen la- 
ger und im Bereich des Hilfsauf satzes in einem an diesem End- 
abschnitt der Hohlspindel vorgesehenen weiteren Lager dreh- 
oar gelagert. Die beiden Lager fur die Hohlspindel konnen 
ala (Jloltlager ausgebildet sein. Es steht dem jedoch nichts 
iiu Wege, stfttt Gleitlager beispielsweise auch Kedellager zu 
•/'jrrfen'ien. 

,rtei,Jhaften Ausfuhrun,'?uform der Erfindung ragt 
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die Schraubspindel des stangenformigen Vferkzeuges mit dem dem 
Spindelstock abgekehrten Endabschnitt urn ein gewisses MaB aus 
dem Lager des Hilf sauf satzes vor, wobei in diesem Bereich mit 
der Schraubspindel mindestens ein Zahnrad und/oder ein Getrie- 
berad fiir einen Riementrieb drehfest gekuppelt 1st. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kammt das Zahnrad 
mit mindestens einem mit der Zugspindel gekuppelten weiteren 
Zalinrad. 

In manchen Fallen kanh es vorteilhaft sein, mit der Zugspindel 
mindestens ein Getrieberad fur einen Riementrieb zu kuppeln, 
der dieses Getrieberad mit dem Getrieberad der Schraubspindel 
des stangenformigen V/erkzeuges getrieblich yerbindet* Hier- 
bei ist es zweckmafiig, im Bereich zwischen den Getrieberadern 
fiir den Riementrieb eine verstellbare Spannrolle anzuordnen, 

Zwischen der Schraubspindel und der Zugspindel kann ein. Unter- 
setzungsgetriebe eingeschaltet sein, 

Gemafi einem. weiteren Merkmal der Erfindung kennzeichnet sich 
diese dadurch, daS der Arbeitskopf an seiner tlmf angsflache. 
mit im Abstand zueinander angeordneten Nuten und/oder Schraub- 
lochern versehen ist, die zur Aufnahme von Distanz- bzw. 
Fuhrungselementen dienen, die sich an der Innensexte des zu 
bearbeitenden Werkstiickes abstutzen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der erfindungsgemiii3en 
Drehbank zum Kernbohren ist ein im wesentlichen aus dem 
eigentlichen Kernbohrwerkzeug und einer Lagerhiilse bestehen- 
des Werkzeug vorgesehen, wobei die Lagerhiilse in dem Hilf s- 
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aufsatz gelagert ist, derart, daB die lagerhttlse durch min- 
destehs ein von der Zugspindel angetriebenes Getriebeelement 
iii. Richtung auf den Spindelstook bzw. von diesem weg bewegbar 
ist. Diese Mittel* zum Kernbohren laBsen sich - ebenso wie die 
Mittel zum Hohlbohren - vernal tnismaBig billig herstellen und 
mit wenigen Handgriffen montieren. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB die La- 
gerhiilse insbesondere an ihrer Unterseite mit einer sich in 
Langsrichtung der lagerhiilse erstreckenden Zahnstange" versehen 
ist, mit der ein durch die Zugspindel - gegebenenf alls mittel- 
bar - angetriebenes Getrieberad kammt. 

Die Lagerhulse kann an ihrem dem Spindelstook zugekehrten Ende 

mit einem gegebenenf alls auswechselbaren Spannkopf und/oder 

mit einem Befestigungskonus versehen sein. Dadurch ist es mog- 

lich, an der Laserhulse Bearbeitungswerkzeuge, beispielsweise 

. jegricher Art 
DrehmeiBe3/vanzuordnen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist der 
Hilfsaufsatz qjier zur Drehbanklangsrichtung urn ein gewisses 
MaB verschiebbar und/oder in einer/pirallel zum Maschinenbett 
verlaufenden Ebene um ein begrenztes MaB verschwenkbar. Durch 
eine entsprechende Verschwenkung bzw. Verschiebung des Hilfs- 
aufsatzes kahn beispielsweise beim Hohlbqhren das stangenfor- 
mige Werkzeug aus einer in langsrichtung des Maschinenbettes 
sov/ie koaxia], zum Soannf utter bzw. der Planscheibe der Dreh- 
bank/aSlisSnwenktwirden, so daB sich auch kegelige Bohrungen 
herstellen bzw. bearbeiten lassen. Hierzu kann der Hilfsauf- 
satz mit geeigneten Skalen bzw. Gradeinteilungen versehen sein. 
Zv/eckinaBigerv/eise ist der Hilfsaufsatz in der jeweils einge- 
stellten Lage arretierbar. 
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Es einpfiehlt sich, dafl die Spindel dee Hohlbohrwerkzeuges ±m 
Spindelstock oder dergleichen' durch ein Kugelgelenk Oder ein 
sonstigee Schwenklager gelagert ist. Dadurch lafit sich die. 
Spindel bei der Bearbeitung lconischer Innenflachen leicht um, 
das erforderliche Mafi ausschwenken. 

Yprteilhafterweiee ist in dem Hilfsaufsatz ein von Hand ein- 
und auskuppelbares Getriebe angebrdnet, derert, dafi durch 
Einkuppeln des Getriebes ein Schnellgang einschaltbar ist, urn 
das Werkzeug von Hand schnell. bewegen zu konnen. Hierdurch 
ist es mbglich, das Werkzeug erf orderlichenfalle schnell von 
Hand zuruckzubev/egen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung - teils schenetiseh - an 
Ausftthrungsbei spiel en vera.nschaulicht. Es zeigen: 

Pig. 1 eine teilweise Seitenansicht einer erfindungsgenuiflen 
Drehbank mit einem montierten Hilfsaufsatz zum Hohl- 
bohren; 

Fig. 2' die teilweise Seitenansicht einer Einrichtung zutn 
Kernbohren; 

Pig. 3 die Lagerung des stangenf ormigen Werkzeuges in deoi 
Hilfsaufsatz; 

Pig. 4 eine schematische Seitenansicht zu Fig. 3; 

Fig. 5 einen :,)uerschnitt durch ein von Hand ein- und aus- 
kuppelbares, als Schnellgang diene-ndep Getriebe; 

>ig. G einen Lnngsschnitt zu Pig..?; 
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Pig. 7 eine Seitenansicht zu Pig. 5; 

Pig. B . eine Draufsicht auf eine Lagerplatte; . 

Pig. 9 eine Seitenansicht entsprechend Pig. 1, wobei die er- 
findungsgemafie Drehbank mit einem Kernbohrwerkzeug 
versehen ist; 

< 

Pig. 10 ein stangenfbrmiges Werkzeug zum Hohlbohren, teils 
im Schnitt sowie im gro'fleren MaGstab; 

Pig. 11 einen Schnitt nach der Linie D-D der Pigur 9; 

Pig. 12 einen Schnitt bzw. eine Ansicht nach der Linie B - B 
der Pig. 10; 

Pig. 13 einen Teillangs schnitt 'durch das aus Pig. 9 ersicht- 
liche Kernbohrwerkzeug; 

Pig. 14 den Kopf eihes Werkzeuges zum Kernbohren; 

Pig. 15 eine Ancient in Richtung Y zu Pig. 14; 

Pif : . 10 Teilansichten nach den Linien a - a, b -.b und c - c 
bzw. die Ansicht eines raeiflelfbrmigen Werkzeuges; . 

Pig. 17 einen Teillllngsschnitt durch die Lagerung des stangen- 
fb'rmigen Werkzeuges zum Hohlbohren im Spihdelstock; 

Pi ft . 1U einen Teillfingsschnitt entsprechend Pig. 17 bei einer 
v/eiteren Aus fiihrungsform; 
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Pig. .19 eine Draufsicht auf die aus Fig. 1 ersichtliche Dreh- 
bank in grbflerem Mafistab, wobei das stangenformige 
Werkzeug zum kegeligen^Bearbeiten der Innenwandung 
eines Rohres.Saer §g?^ausgeschwenkt ist und 

Pig. 20 eine schematische Ansicht in Richtung A - A der Fig. 19. 

In der Zeichnung ist mit dem Bezugszeichen 1 ein Spindelstock 
einer Drehbank, mit dem Bezugszeichen 2 ein rahraenartiges He- 
sehinenbett, mit dem Bezugszeichen 3 ein lediglich schematised 
angedeutetes Spannfutter hzw. eine .Planscheibe fiir die zu be- 
arbeitenden, aus der Zeichnung nicht ersichtlichen Werkstucke 
und mit dem Bezugszeichen 4 eine in Ublicher Weise angetriebene 
Zugspindel bezeichnet. Der SchloBkasten mit dem Support ist der 
Einfachheit halber nicht dargestellt. 

Pur die Innenbearbeitung von im Querschnitt etwa kreisf brmigen 
Werkstiicken, insbeBondere zum Hohl- und Kernbohren wird bei der 
erfindungsgemafien Drehbank ein Hilfsaufsatz verwendet, der in 
der Zeichnung mit dem Bezugszeichen 5 bezeichnet ist. Dieser 
Hilfsaufsatz besteht bei der aus den Piguren 1 sowie 3 bis 3 
ersichtlichen Ausfuhrungsform aus einem Oberteil 6 und eihera 
Unterteil 7.' Das Oberteil 6 -besitzt die insbesondere aus den 
Piguren 3 und 4 ersichtliche lagerfSrmige Auebildung, wobei 
das Oberteil - wie insbesondere aus den Piguren 3 und 4 er- 
sichtlich ist - einen Lagerdeckel 6a besitzt, der auf dem La- 
gerkbrper 8 durch Schrauben losbar zu befestigen ist. Die b.ei- 
den Teile 7 und 8 schlieBen eine Lagerbohrung 9 zwischen sich 
•ein, in der eine Lagerhulse 10 auswechselbar angeord.net ist 
(Pig. 3). 
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T>er L=igerk6rper 8 is-fc seinerseits auf einem plattenformigen 
Dnt create 11 angeord.net, derart, daG er quer zur langsrich- 
tung der Drehbank, d. h. in Richtung V bzv. Z verstellbar 
tmo in einer parallel zur Ebene dee Mas chine nbettes 2 verlau- 
fem'ien Ebene, d. h. in Richtung K bzw. T um ein begrenztes 
Hal?, verschvrenkbar ist. Hierzu besitzt die Lagerplatte 11 
eine Ftihrungsnut 12,- in der der Lagerkbrper 8 mit entsprechen- 
den Mitteln, beispielsweise durch einen schwalbenschvranzfbrmi- 
geii Flihrungsansatz gefuhrt und gehalten ist. Wie ersichtlich 
i.-t, erstreckt sich die Hut 12 fast iiber die gesamte Breite 
der- plattenformigen TJntersatzes 11. 

Kit den Bezugszeichen 15 bzv:. 14 sind in dettt Unt ersatz 11 an- 
geordnete Schvenkmiten bezeichnet , in vrelche entsprechend aus- 
gebildete Fuhrungselemente , beispielsveise Hammerkopfschreu- 
ben, eingreifen. Die Bezugrzeichen Op bzv. Cb bezeichnen fufi- 
fbrnige Ansatzes des Lagerkorpers S, die mit Bohrungen 15 bzv;. 
1b zur Aufnahme von Lagers chrauben dienen. Burch diese Auebil- 
dung irt eo moglich, den Lagerkbrper 6 einerseits in Richtung 
V bz-, . Z zu verstellen und snderereeits in Richtung K bzv;. 
T uu ein begrenztes VinkelmaB zu. verscbwenken. Bies ist in Fi- 
gur 19 dargestellt. 

Ber TJnter^atz 11 vreist Bohrungen 17 bzv/. 18 fur die Befeeti- 
gung puf dem Unterteil auf. 

Zur Hohlbohren dient das au-- den Figuren 1, 3 und 10 ersicht- 
liche 7,'erkzeug, das in der Zeichnung insgesarat mit den Bezugs- 
zeioher. 19 bezeichnet ist. Bieses Werkzeug ist etwa stangen- 
forciig aur.gebildet und besitzt eine hohb Spindel 20, auf der 
ein Ar-.eitr.kopf (Hohlbohrkopf ) 21 in Richtung B bzw. C langs- 
ver.'ttollbar nngeordnet ist. 
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Die -Hohlspindel des stangenf ormigen Werkzeuges 19 besitzt nuf 
diametral gegenuberliegenden Seiten Langs schlitse 22 bzw. 25, 
die sich fast tiber die geeamte Lange der Hohlspindel erstrecken, 

Koaxial zur Hohlspindel 20 sowie in derselben ist eine Schraub- 
spindel 24 : angeordnet, die sich praktisch tiber die gesamte 
Lange der Hohlspindel. 20 exstreckt, Wie insbesondere- die Eigur 
10 erkennen laBt, ist die Schraub spindel 24 an ibrem dem-Spin- 
delstock 1 zugekehrten Endabschnitt 24a in einem Stangenteil 25 
drehbar gelagert. Hierzu weist das Stangenteil. .25 ein etopf'en- 
formig verdlcktes Bade. 25a auf , das bis zum Attaching rn eine ■ 
Schulter 25b in die Hohlspindel 20 eingeschoben und mit dieter 
dureh Arretierschrauben 26 drebfest gekuppelt ist; 

An aeinem dem. stopfenformig verdickten Ende 25a abgevpndteh 
Endabschnitt 25c kann das Stangenteil 25 Imgelforraig ausgebil- 
det sein, Es iB.t jedach auch moglich, daft das stan/renf armige- 
.'Lagerteil -2.5. an diesem Endabsohnitt 25c - wie. in li^ur 10 an- I 
gedeutet *■ zylindriscb abgesetzt auGgebildet let, 

Beider aus Eigur TO ersichtlichen Au^fuhruncsf orm iet die • 
Schraubspindel 24 an ihrera dem I.ilf eaufeatz 5 ■ zugeleebrten End- 
abschnitt mit. einem zylindrisohen Lageraneatz 2^b verr.*ehen, 
der in einem G-leitlager 25 drehbar gelagert ist. P'iere'p Gleit- 
lager wird bei der aus Eigur 3 ernichtlichen* Ausfiilirungi?f orn? 
dnrch entsprechend ahgesetzte Wand.ungsabschnitte der Hohlppin- 
del 20 uhd bei der aus Eigur 10 er^ichtlichen. Ausfubrungeforn • 
durcli eine besondere Lagerhiilse gebildet, die* mit . eiwm 
stopfenf ormigen Ansatz in die Hohlspindel 20 eingreift lind in 
dieeem Bereicb, rait der Hohleptodel drehfeot, beicpielrweii- e 
diirch Schrauben, gelcuppelt ifrt, Die Schraubspindel 24 benitzt 
eine Anschlagschulter 24c, die sich gegen die. entsprechend e 
Stirnseite. der Hohlspindel 20 bzw, der Lagerhiilse 26 anliegt. 
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Wie die Zeichnung erkennen lafit, greift die- Schraubspindel 24 
bzw. desaen zylindrischer Teil 24b durch den Hilf saufsatz bzw. 
lessen Lagerung fur die Schraubspindel hindurch und besitzt 
einen freien Enda.bscb.nitt 24d, mit dem getriebliche Mittel ge- . 
'ruppelt sind . Diese getriebliehen Mittel bestehen bei der aus 
den Figuren 1 eowie 3 Ms 8 ersichtlichen Ausftthrungsf orm 
aus- einera auf dem freien Endabscbnitt 24d der Schraubspindel 
24 fliegend angeordneten Zabnrad 27 und einer Riemenscheibe 
2 ; : fur einen als Keilriemen ausgebildeten Riementrieb. Das Zabn- 
rad 27 und die Riemenscheibe 20 sind auf der Schraubspindel 
2«lf" drehfect angeordnet, beispielsweise durch Passfedern oder 
Keile getrieblich gekuppelt. Mit 29 ist eine losbare Schraub- 
mutter bezeichnet, wfihrend die Bezugszeichen 30 und 31 ein 
An; ehlrgelement bzw. ein Distanzsttick darstellen. 

Oaf; Zahnrod 27 kf.lmmt - wie inebesondere aus Figur 1 ersicht- 
lici-i ir.-t - mit einem Zwischenrad. 32, welches durch ein Ritzel 
35 angetrieben wird , das drehfest mit der Zugspindel 4 ge- 
i:u'/!jQlt i;."t. 

An: t'jitfc eine getriebliche Verbindung zwischen der Zugspindel 4 
:.il-,or Tlitael 33, Zwischen-rajd 32 und Zahnrad 27 zur Schraub- 
r.pindel ?A herzustellen, ist es insbesondere beim Kegeldrehen 
ouch moglich, den Antrieb von der Zugspindel 4 uber eine Rie- 
raenscneibe 34, die mit der Zugspindel 4 getrleblich verbunden 
i::l;, bfslf delsweise/Iinen Keilriemen 35 zur Riemenscheibe 28 
und damit zur Schraubspindel 24 vorzunehmen. Mit 36 ist eine 
Sjvrmrolle bzw. Spunnscheibe fiir den Keilriemen 35 bezeichnet. 
UIh::b Hpannrolle 36 kann verstellbar angeordent sein. 

Ourc'n die Anordnung einen Riementriebs ist es mSglich, das 
::tf:ngonf(irmlge V/erkzeug 1 C J in einer etv/a parallel zum Maschi- 

BAD ORIGINAL 

1 098 17 /075/; 



•|34y24 8 



- 14 - 

nenbett 2 verl'aufenden Ebene, d. h. in Richtung E bzw. 1? urn ein 
begrenztes MaB zu verechwenken.- Hierzu ist das stangenfbrmige 
Lagerteil 25 hei der aus den Eiguren 1£ und 19 ersichtlichen 
Ausfiihrungsform mit der kugelformigen Yerdickung 25c in einer 
Lagerhiilse 58 schwenkbar gelagert, die mit einer entsprechend 
ausgebildeten Lsgsrpfanne 39 versehen ist. Die Lagerhiilse 3& 
ist in einer Konushiilse 40 derart gehalten, dafi sie sich in 
Richtung G bzw. H um ein gevisses KaB verschieben kann. "Die 
Konushiilse 40 ist ihre'rseits in der Brehtankspindel 37 bzw. ei- 
nem Konus des Spannfutters oder der Planscheibe angeordnet. 
Um ein zu weites Einschieben der Lagermuffe 53 in die Drehbank- 
spindel 37 oder dgl. zu verhindern, kann die Konushulse AO ■ 
mit einem entsprechend en Anschlag versehen sein. 

Bei der aus Fig. 17 ersichtlichen Ausfuhrungsform ist der End- 
abschnitt 25c in einem tonnenformigen Sehwenklager 41 um ein 
-begrenztes MaS E bzw. F ausschwenkbar gelagert. Im iihrigen sind 
die der Ausfuhrungsform nach Eig. 18 entsprechend en Teile mit 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Bei der aus den. Eiguren 1 sowie 3 bis 8 ersichtlichen Ausfiih- 
rungsform ist das Unterteil 7 des KLlfsauf satzes mit einem 
Untersetzungsgetriebe fur einen Schnellgang ausgeriistet . Die- 
ses Untersetzungsgetriebe ist in den Eiguren 5 bis 7 schemata cl 
dargeBtellt. Das TJntersetzungsgetriebe ist uber einen schwenl - 
baren Hebel 42 und eine Klauenkupplung 43 von Hand ein- und aus 
ochaltbar und dient als Schnellgsng ziim raschen Bewegen des Ar- 
beitskopfes 21 in Richtung B bzw. C. Das UntersetzUngi-getrie.be 
weist .eine Schnecke 44 und ein Schneckenrad 45 auf, ouf desren 
Achse .ein Zahnrad oder ein Schneckenrad 46 drehfest fmgeord- 
net irt. Beim Einschalten des Untersetzungsgetriebes kann Uber 
die Handlcurbel 47 der Arbeitskopf 21 rasch in Richtung B bzv. C 
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bevegt vexdea. tfexni «er Sehnellgang aee TJntereetzungpgetrie- 
be: eingeachrltet itt, ir:t die getriebliche .VerbinOutlg von der 
S'H*: pind el sur -Schraubepindel zv:ecJrmeiJ?.igervreise unterbrochen 
bz.r. es i.-.t eine r.olcue Anordnung ge-fcroffen, dafi beim Ein- 
cchrlten des Bchuellganges nicht gegen den Widerstand der Zug- 
spiudel gearbeiiet su werd'en braucht. In aanchen Fallen lri.nn 
er. euch zveckailTdg sein, auf das Untercetzungsgetriebe vbllig 
su versichten uu- i?tatt-.1eecren dae Oberteil 6 rait einera ent- 
sprechenden ..nrr.tz sowie einer der Dreb.bankbettfub.rung ange- 
H'Pteu Ptthrung auf clem Drehbankbett anzuordnen. Aus Figur 7 
L t ereichtlieb., daS das Unterteil 7 eine Ptthrung 4G aufweist, 
die dera Maschinenbett bzw. der Drehbankbettftthrung angepaflt 
iit. 

Aur Pig. 12 geht ferner hervor, daS im Bereieh des Arbeite- 
ko],fes 21 auf der Scnraubspind el 24 eine Mutter 49 auf ge- 
ts chroubt i.t, die durch eine Schraube 50 in Bezug auf den Ar- 
beitskopf 21 gegen Yerdrehen gesichert ist . Die Schraube 50 
greif t durcfa einen der Scblitze 22 bzw. 25 , AuBerdem weiet 
derArbeitekopf 21 an seiner TJmfangsflache mehrere Quernuten 
51 unci 52 auf, von denen aus Pig. 10 nur zwei' dieeer JTuten 
erricbtlicb sind. In dies?.:: Hut en sind Scbraublbcher angeord- 
net, die sur Aufnahrae von Spannschrauben 54 bzw. 55 dienen. 
Unterhalb der '.uernuten 51 bsvr. 52 sind senkrecht zur Langs- : 
ncbse der/ Arbeitskopfes bzv/. die Hohlepindel .verleufende 
Bobrungen 56 angeordnet, die zur Aufnshme von Bearbeitungs- 
v/erkzeugen 57, beispielsweii=e DrehmeiSel, dienen. Aus der 
Zeicbnung ict lediglich eine dieser Bohrungen ersichtlieh. 
Er: Lonnen jedoch uber den Urafang sov?ie auch in Lnngerichtung 
def: Arbeitskopfes 21 hintereinander verteilt mehrere solcher 
Bohrungen fur die Aufnahme von Bearbeitungswerkzeugen 57 
vornesehen werden. In diesem Pall eind auch mehrere Quernuten 
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in Umfangsrichtung sowie in Langsrichtuhg des Arbeitskopf es 
21 hintereinander angeordnet. 

Mit den Bezugszeichen 53 j 58 und 59 sind in Umfangsrichtung 
des Arbeitskopfes 21 gleichmaGig verteilt angeordnete Lilngs- 
nuten bezeichnet, die an einem Ende geschlossen ausgebildet 
sind und zur Aufnahme von Fuhrungsstiicken 60, 01 bzw. 02 die- 
nen. Diese Fuhrungsstiicke kbnnen atch aus Hartholzabschnitten, 
aus Bronze, einem Sintermetall od.er einem snnstigen geeigneten 
Y/erkstoff bestehen, Diese Fuhrungsstiicke sollen sich an der 
Innenwandung dee zu bearbeitenden Werkstitckes abstiitzen und 
besitzen zweckmaBigerweieje eine dem Verlaufder Innenwa.ndung 
dee Werl^stuckes ehtsprechende runde bzw. ballige Aiitfenflache . 
Die Fiihrungsstiicke konnen auch als^.Schrauben ausgebildet rein, 
die entsprechend groBe Fuhrungskopf e aufweisen, wie dies in 
•Figur 12 an verschied enen Ausfuhrurigi- beispielen veranschaulirht 
ist. Deshalb' v/eisen die Langsnuten 53, unci 5c zv;eckQ?.£i£er- 
weiae je eire Sackbohrung zur Aufnahme von r.chraiibonbolsen nu?. 
In manchen Fallen kann jedoch auf dieee Sackbohrung verzichtet 
werden* 

Bei der aus den Fig. 9 bis 10 ersiclitlichen Atisfuhrunfsform 
ist die Drehbank erf induiif'Sgeci^C zum Kernbotaren eingerichtet . 
Hierzu v/eist die ^rehbrnk wiederuu einen Hfllcaufpntz 5 auf, 
der aus einem Oberteil 6 und einem Unterteil berteht. Dnr 
Unterteil 7 kann - nhnlich wie bei der nun Fijnar 20 ereicht- 
lichen Ausfiihrungcf orrn - mit don Drehbraikbett smfjepaRtG 
Ftihrungen versehen coin, so daO doc Unterteil " v;io bei der 
oben beschriebenon Aunfilhruiigpforn 1 auf der Piibnmg des Dreh- 
bant- bzw. Macchinenlictter lrnprvevrchieblich it't. 
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Das Oberteil 6 beeitzt die inebesondere aue Pigur 11 ersicht- 
liche logerfb'rwige Ausbildung und weist gleichfalls eine Lager- 
bohrung 9 auf , in der das Yerkzeug 03 langsverachieblich ge- 
fiihrt und gelegert it. Dieses Werkzeug 63 besitzt eine lager- 
hiilse 64, die bei der a'is der Zeichnung ersichtlichen Ausfiih- 
rungsforin mit einem stangenfbrmigen Ansatz oder dgl. 65 aus- 
gerustet 1st. Der stangenformige Ansatz 65 erstreckt sich prak- 
tisch liber die gesarote Lange der Lagerhiilse 64 und v/ird durch 
eine entsprechend angepaBte Hut 66 im Oberteil 6 des Hilfsauf- 
satzee gegen Verkanten gesichert gefiihrt. 

Auf der dem Btsngenformigen Ansatz 65 diametral gegeniiberlie- 
genden Seite 1st an der Lagerhiilse 64- eine Zahnstange 67 an- 
geordnet, die sich gleichfalls in Langsrichtung der Lagerhiilse 

und zvar praktisch iiher den gleichen Langenbereich wie 
der stangenformige Ansatz 65 erstreckt. Mit der Zahnstange 67 
y; B .mt ein nua der Zeichnung itn 'einzelnen nicht ersichtliches , 
ic Unterteil " angeort netes- Getrieberad, das seinen Antrieb 
-ji,Tch ein Zahnrad 6f. erhO.lt, welches mit dem Ritzel 53 der Zug- 
:-ar/i.el ?. der Drehbank ktlmrat, Statt Zahnrad er konnen auch an- 
-lore Antriebr.eleuente, beispielsweise Schnecken und Sehnecken- 
r.vier :.ov/ie Ricr.entricbe verwendet werden. 

>,:. Dcizugt.zeichen f>'j bezeichnet CJpannschrauben, die auf den 
■:t» ngenforrnigen Ansatz 65 einzuv/irken vermogen,derart, dafi 
die Lagerhulse 6/ in Oberteil 6 gegen eine Verschiebung feot- 
:.tellb.--r irt. 

•tif. Lf.gorhiilse W ist mt ihrer dem Spindelstock 1 der Drehbank 
zugekehrten lioito rait oinem bei uox aus der Zeichnung ersicht- 
lichen Ausfuhrungsforrn air Hpannkopf ausgebildeten Lagerkopf 70 
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ftir die Aufnahme des eigentlichen Bearbeitungswerkzeuges 71 
versehen. Der Spannkopf 70 besitzt das insbesondere aus Pig. 15 
ercichtliche Spannfutter 72, das bei der dargestellten Ausfuh- 
rungsform aus mehreren Element en becteht, die durch Spannschrau- 
ben 73 gegen einen stengenf brmigen Portsatz 74 d.es Bearbeitungs- 
werkzeuges 71 vertpmnbar sind. Dieser stangenformige Portsatz 
74 weist an seinem in der Lagerbuchse 64 angeordneten Endab- 
schnitt eine Puhrungsbiichse 75 auf , die an der Innenwandung 
der Lagerbtichse 64 satt anliegt, so daS ein Verkanten des Be- 
arbeitungswerkzeuges 71 ausgeschlossen ist. Das Bearbeitungs- 
v;erkzeug 71 ist bei der dargestellten Ausfiihrungsf orm als Bohr- 
werkzeug zum Kernbohren' ausgebildet. 

Wie die Pigur 13 erkennen laflt, ist der Spannkopf 70 mit einem 
kegelformigen Ansatz 7parin einem entsprecbend ausgebildeten 
Konus 64a der Lagerbuchse 64 auswechselbar angeordnet. Statt 
eines Spannkopf es 70 entsprecbend der aus der Zeicbnung er- 
-sichtlichen Ausfuhrungsf orm kann auch ein anderes geeignetes 
Werkzeug, beispielsweise ein Bohrer mit einer entsprecbenden 
Konushiilse unmittelbar in den Konus 64a der Lagerhlilse 64 ein- 
gesteckt werden. Hierzu kann es zwecknOig sein, die Lager- 
hlilse 64 an ihrer Mantelflache mit einer Offnung fiir die Ein- 
fuhrung eines Keiles oder dgl. zum Ibsen der eingesetzten werk- 
zeuge/versehen \ Weiteihvn ist es moglich, den Spannkopf 
70 einstuckig mit der Lagerhulse- 04 auszubilden. SchlieGlich 
kann die Drehbank nach der Erfindun*: nicht nur zum sogenannten 
Hobl- uml Kernbohren, sondern auch sum Langsbohren eines auf 
der "Drehbank angeordneten Y/erkstiickes verwendet werden. Bei- 
spielsweise ist es moglich, statt des Bearbeitungswerkzeuges 71 
das au^ den Piguren 14 bis 16 ersichtliche Bearbeitimgsv/erkzeug 
76 im Spannkopf 70 bzw. unmittelbar in der Lagerhvilse G4 - 
gegebenenfalls unter Verv/endung einer geeigneten Kpannhlilse - 
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anzuordnen. Dog Bearbeitungswerkzeug 76 besitzt gleichfalls 
eiiien stsngenformigen Fortnatz 77 und einen Aufnahruekbrper Yc 
fur die Anordnung von Bearbeitungev/erkzeugen 79'. Hierzu weict 
der Aufnahmekorper auf seiner Urafangefliiche verteilt angeord- 
nete LUngsnuten GO suf , in denen die Bearbeitungswerkzeuge 79 
llingeverutellber angeordnet find. V/ie insbesondere die Fig. 14 
erl ennen laJ?t, sind auf der der Spindel 77 zugewandten Stim- 
seite dee • usnahmekorpers 73 Einstellschrauben CA angeordnet, 
deren Kuppen vul die Bearbeitungsuerkzeuge 79 einvirken, derart, 
dp.r- durch Brehen der Einstellschrauben die Bearbeitungnverkzeu- 
;:e 79 in Richtung auf den Spindelstock 1. vorschiebbar Bind. Pas 
Zurlickfuhren a e r Aufnshmewerlrzeuge kann durch eine entsprechen- 
rle Riickstellung der Einetellechrauben C-t sov/ie ein Zurnckfuhren 
.ler Bearbeitun;-sverkzeuge 79 erfolgen. Pie Bearbeitungeverkzeu- 
ge 79 besitzen im iibrigen mindestene ouf einer ihrer Flacheei- 
ten leistenformige Fuhrungevorsprunge 79a, die in entsprechen- 
de FUhrungsvertiefungen SOa der Langsnuten GO eingreifen. Pas 
Fer.tF.tellen der Bearbeitungsverkzeuge 79 in der jev/eile durch 
die ?3chrauben "1 eingestellten Stellung kanri durch Feststell- 
cckrruben V-2 oder Keile bzv. SpannH'ifte erfolgen, die- auf der 
den Einrtellschrauben S1 abgewandten Stimacite des Aufnahtne- 
korperf: 7?:- unriittelbar neben den Bearbeitixngswerkzeugen 79 ein- 
fuhrbar oini . Bie Bearbeitungswerkz euge 79 konnen im iibrigen 
in Abctsnd von der den Einstellschrauben "1 abgevrandten Stirn- 
seite des ^ufnatamekorpere 7H in ihrer Hone h abgesetzt ausgebil- 
flot vein, vrobei die hierdurch gebildete Anschlagschulter mit ent- 
rrurechenden Anschlagen der Llingsnuten .0 susatnraenwirken, derart, 
■■>•■■■■ die i'.er.rheitun^-Rv/erkzeuge 79 nur urn ein begrenzter. Mafl in 
Rjrd-.tung der Einrtellschrauben zurUckfDhrbar sind. 

Per Vorcchuh ler. ./erl^zeugen i'-5 erfolgt durch die Zugspindel 4 
"bc.v d:.-r ititzel 55, Zrlmrad Co yowie fiber dno in deia uhtertoil 
■i :,.n/-T,f,r-:nefcr; Gntriobeeleinon t und die Z.-rimst.-inge 67. Eg ist 



109 8-17/0754 



BAD ORIGINAL 



I y 4 y ^ 4 8 



- 20 - ' - 

auch moglich, in dem Unterteil 7 ein Schaltgetriebe anzuord- ■ 
nen, das von Hand ein- und ausschnltbar bzv/. auf einen. Eilgang 
utaBchaltbar ist. Gleichfalls let es mciglich, den Eilgang - r'hn- 
lich wie bei der aus den Pig. 5 bis 7 ersichtlichen Ausftlhrung^ 
form - uber eine aus der Zeichnung nicht ersichtliche Handkur- 
bel zu betatigen, so dafl das ;/er>..zeug 63 schnell vor- od.er zu- 
ruckbewegt werden kann. Erf orderlichenfalle kann der Hilfsauf- 
satz 5 wie bei der inebesondere aus* den Pig. 8 und19 ersicht- 
lichen Aus fuhrungs form quer zur Lilng^richtung des Maschinenbet- 
tes 2 verschoben bzw. urn ein begrenztes VinkelmaB in einer 
parallel zum Maschinenbett 2 verl.'aif end en Ebene verschwenkt 
und in dieser Lage f estgewst ell t werden. Hierzu kann das Unter- 
teil 7 Nuten und Schlitze wie bei der A/ucrfuhrungsf ortn nach den 
Piguren 3 und 15 aufweisen. 

Bei samtlichen Ausfiihrungsf ornen konnen die Zahnrader und Rie- 
mentriebe nach Art eines V/echfelgetrieber- leicht austauschbrr 
angeordnet sein t AuBerdem ift en noglich, die Getriebeeletnente 
.gekapselt an der Drehbank vorzLu:ohen. Schliefilich ir:t es ~den?<- 
bar, Zvrirchenrader anzuordnenv vn rlpS r-ich der Antrieb von uer 
Zugspindel 4 aus- und einrchaltcr lr'.Pt. ijofern dies ervmnL'clrt 
ist, kbnnen geeignete, gegebcrer.f "11. drehr;oment-pbhangige 
sov/ie unter Last schaltbare, beirpieli.'v/ci^e nlr Lamellenlrupp- 
lungen ausgebildete Kupplungen in den Antrieb zwischen Zug- 
spindel und }7erkzeug eingerchaltet werder. 

Die in der vorst-ehenden B'eschreibungr , in den naohf olgenden 
Fatentansprttchen und in der Zeichnung offenbarten Merkmale 
des Anmeldungsgegenstandes konnen novofal einzeln als auch in • 
beliebigen Kombinationen untoreinnuder • fur die Verwirklichimp 
der Erfindung in ihren verschiedenen Durchftthrungsf orraen bcw. 
Aus fiihrungs for men weuontlich sein. 
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laientanspiiiche 



Drehbank, im wesentlichen bestehend aus einem Spindel- 
etock, einem etwa rahmenartigen Maechinenbett , einem 
Sp ! nnfutter bzw. einer Planscheibe fur die zu bearbei- 
tenden Werkstiicke, einem motorischen Antrieb und einer 
Zugspindel, dadurch gekennzeichnet, da<3 im Abstand vom 
Gpindelstock (1) - vorzugsweise an dem dem Spindelstock 
(1) abgekehrten Ende dee Maechinenbettee (2) - ein leicht 
und schnell inontierbarer Hilf saufsatz (5) angeordnet ist, 
der zur Aufnahme von Werkzeugen (z. B. 19 bzw. 63) fur 
die Innenbearbeitung, in::becondere zum Hohl- und Kern- 
bohren,von Werketiicken durch eine rotierende Bewegung 
dient, derart, dafi dem Hilf E.auf s.?tz (5) getriebliche Mit- 
tel (27, 52, 33) zugeordnet cirri, die mit der Zugspindel 
(/) zusammenwirken und den Vorschub doe V'erkzeuges bzw. 
r.e:;rcn Kuciilauf bewirken. 

",rehbank nnch Anf:pruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad zum 
Ifohlbohren von v/erkstuoken ein im wesentlichen stangen- 
'•ormi.for: ./crkzeug (19) vorge^ehen i::t, das eine Spindel 
{;•(,) bor:itzt, die rnit ihrem einen Endnbschnitt in der Dreh- 
h.'.n/.:.pindel (37) - gegebenanfollr mittolbar - gelagert irt, 
hr end die .'Jpirriel (20) rnit ihrem anderen Liingenabschnitt 
in oinom Lf.ger (•':) der HilfuMiftSMtafif (5) .''rigeordnet 1st, 
.'ihei -Jar. v.-ti ngcnformige Werl-zeug (19) vinen Arbeit okopf 
(',>"]) zurn Bfi.-rbeiten der InnoTiu-wlun/j der. '.veriest Lickee auf- 
./F.ir.t, der duroh oino von den getriobliohen Mitt ein (27, 

33) &ngetriebene, etwa knuxinl in der SJpindel (20) an- 
/feordnete IJohraubr'.pindel (24) in Ij;-.ng£:richtung(B bzw. C) 
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der Spindel (20) bewegbar ist. 

3. Brehbank nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Spindel (24) des stangenf brmigen Werkzeuges (19) auf dem 
iiberwiegenden Teil ihrer Lange mit zvei diametral gegen- 
uberliegenden Langs schlitzen (22 bzw. 23) versehen ist. 

Drehbank nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl im 
Bereich des Arbeitskopfes (21) auf der Schraubspindel (24) 
ein'e Mutter (49) angeordnet ist, derart, dafl mindestens 
eine den Arbeitskopf durchgreif ende , einen der Langsschlitze 
(z. B. 23) durchsetzende und die Mutter ('19) der Schraub- 
spindel (24) gegen Verdrehen in Bezug auf den Arbeitskopf 
(21) sichernde ...Schraube (50) vorgesehen ist. 

Brehbank nach einem Oder mehreren der Anspriiche 2 bis 4 , 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Schraubspindel (24) an 
ihrem .dem Spindelstock (1) zugekehrten Endabschnitt (24a) 
drehbar in einem in der Ilchlspindel (20) dee stangenf ormi- 
gen Werkzeuges (19) vorgesehenen Lager (25a) und im Be- 
reich des Hilfsaufeatzes (5) in einem an diesem Endabschnitt 
der Hohlspindel (20) vorgesehenen veiteren Lager (26) dreh- 
bar gelagert ist. 

Brehbank nach Annpruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl bei- 
de Lager (25a bzw. 2C) als Gleitlager ausgebildet sind. 

Y. Brehbank nach eineu oder. mehreren der \nrprilche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Schraubspindel (24) des 
stangenf brmigen Werkzeuges (19) mit ihrem dem Spindelstock 
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(1) abgekehrten Endabschnitt (24d) urn ein gewisses MaB 
aun dem- Lager (26) dec Hilfsaufr-otzes (5) vorragt und daB 
in diesein Bereich mit der ychraubspiik.el (24) raindestens 
ein Zahnrad (27) und/oder ein Getrieberad (2C) fUr einen 
Riementrieb (35) drehfeet gelotppelt ift. 

,1. Prehbank nach Anrpruch 7, dadurch ge.-etmaeiohnet, daB das 
Zahnrad (27) nit mind est ens einete mit der Zugspindel ge- 
kuppelten vreiteren Zahnrad (33) - gegebenenfalls mitt el- 
bar - kanrait. 

■;. DrehVnk nach Anspruch 7 oder ?., dodurch gekennzeichnet , 
daB mit der Zugspindel (-':) tiindeirtens ein Getrieberad. 
(5. ) fur einen Riementrieb (55) gekuppelt i:<t, der dieses 
Getrieberad (3 ) nit dem Getrieberad (2'i) der Schraub- 
■ r.pindel (24) dec atangenforraigen tferkzeuges (19) getrieb- 
lich verbinoet. 

10. Drehbank nach einem oder mehreren der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennseicLnet, daB im Bereich zvischen den Ge- 
trieberadern (s, B. 2 bzv. 3<) sine verstellbare Spann- 
rolle (36) fur den Riementrieb (35.) angeordnet irt. 

11. Drehb.-nk nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis 10, 
dadurch ge^ennseichnet , da.'l svrir.chen der ychraubspindel 
(24) uno der Zugspindel (4) ein Unterretzungsgetriebe ein- 
geschaltet it. 

V/.. Drehbprik n; eh einem oder mehreren der .\nrqjruche 2 bin 11, 
dadurch geixnnzeichnet, daB der Arbcit;.lcopf (21) an seiner 
Umfangsfl: cho wit in Abrtond zueinf.nder angeordneten ITuten 
(53) un«/o«Jo.r :;chr:mblochern verrohcn irt, die zur Auf- 
nahrae von r/i;:t- nz- bzv,-. Puhnm.";: , olomentcn ( z. B. 00) 
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dienen, die sieh an der Innenseite des su bearbeitenden 
tferkstiickes absttitzen. 

13. Drehbank nach einem oder tnehreren der vorhergehenden An- 
sprtlche, dadurch gelcennzeichnet , &cS> zum Kernbohren ein i 1 
we sent lichen e.us dem eigentlichen Kernbohrwerkzeug (s. ft. 
71) und einer Lagerhtilse (54) be.stehendes 7/erkzeug ('">?) 
vorgesehen ist, wobei die Lagerhiilse (60 in dew Hilferu"; 
srtz (5) gelagert ist, derart, doll die Lagerhrlse (u^) 
durch mindestens ein von der Zugspincl'el (4) angetrieber.es 
Getriebeelement (33, 6r'j 67) inRichtung au.f den v.-;^iu"el- 
stock (1) bsw. von diesem veg bev/egbpr int. 

14. Drehbank nach Anspruch 13, dcdurch ffekennzeichnet , . dii 
Lagerht.lse (64) insbesondere nn ihrer Unterseite rait eire~ 
Gich'in L'angsrichtung der Lagerhi'lse (64) erstrec^enceh 
Zahnstange (67) verseiien ist, ciii der- ein Ourch -Jie Zx\£:- 
spindel (4) - gegebenenfalls mittelbcr - pngetricbencr 
Gfetrieberad lultnmt. 

15/ Drehbp.nl: nach Anopruch 15 oder 1/ , t dadurch gcreun^eiclme* 
dafi die Lagerhulce (M) r.n ihren dem LJpindeletoc:. (1) 
zugekehrten Ende rait einem go/rebeneiiArllL 1 aurueehrolV:»vr. 
Spannhopf (70) und/oder n:it cinen ]3ef c^tigimf^?^onuf- ("Or) 
vercehen ist . 

10. BreMrnk nach einem o-.'er raehrcren der vorhergeheTiOev \?:- 
cpruche, dadurch- gelvennzciohnrt , d-P der Hilf'^ulYMc ( ^ 
quer sur Drehbanklrngrrichtiuv u.i oin rev.'ifnor I"r'\ w-- 
Qchiebb?.r und /odor in einev p1;\ r pv.rnllol rnim I^i'ohiuor.lv 
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(2) verlroifenden Ebene urn ein begrenztes Mafi verschwenk- 
bar ist. 

Drehbcnk naoh Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
mifrauffceta (5) in der jeweils eingestellten Lage arretier- 
b<?r i.".'t. 

DrebbanlT nach einem oder raebreren der Ansprttche 2 bis 17, 
neaurch gekennzeichnet, dafi die Spindel (20) des Hohlbohr- 
-.•erkzeugee (19) an ihrera den Spindelstock (1) zugekehrten 
3n-:e - gegebenenfellB mittelbar - urn ein begrenztea Hafi 
zuainder.t in einer etwa parallel zum Eaechinenbett (2) ver- 
l^.ufenden Ebene schwenkbar gelagert ist. 

T;rohbanV nach Ansprucb 1'-, dadurch gekennzeicb.net, dafi die 
>,iru'el (20) der- flohlbohrv/erkzeugee (19) im Spindelstock 
(1) o-:er dgl. durch ein Kugelgelenk (25c)' oder ein son- 
j.ticof ;^ch...enklager (41) gelagert ist. 

T ,rehbank nach einem oder ciehreren der vorhergehenden An- 
: ..ruche, dadurch gekennzeichnet, dafi in dem Hilf sauf satz 
(5) ein v>n Hand ein - und auskuppelbaree Getriebe (44, 
/5) angeordnet ii;t, derart, dafi durch Einkuppeln des Ge- 
tri'.bec: ein 'Jchnellgang einechaltbar ist, um das Werkzeug' 
(b. B. 19) von Hand cchnell bewegen zu kbnnen. 
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